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<§4> BAC POUR MODULES ELECTRONIQUES. 

(57)Bao do type modulaire, notamment pour automate 
prograrnmabie, oompranant das compartlments rnodulai- 
ras 

Chaque partio de compartimant modulaire 16 non equl- 
pee d'un module foncttonnal 17 toga un module factica 30, 
par axampla encllquetable au moyan d'une languetle elaa- 
Sque 37 sur un elament de blocaga 23 dispose sur una 
clolson vertfcaJe 1 1 du bac. 
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La presents invention concerns un bac de type modulaire, pour un 
appareil comprenant un certain nombre de modules 6lectroniques, par exempts un 
automate programmable. 

Les bacs modulaires destines £ loger des modules Slectroniques 
5 comprennent habituellement un chissis dont le volume interne est partag* en 
compartments modulaires dSfinissant des ouvertures anterieures, les compartments 
pouvant loger chacun au moins un boitier d'un module 6lectronique fonctionnel. 

Selon la configuration propre d I'application du bac, les compartments 
sont totalement ou partiellement occupds par des modules 6lectroniques ; il est 
10 souhaitable que les ouvertures frontales des compartments non occup6s soient 
masqu^es par des elements peu coQteux et faciles d monter. II est aussi souhaitable 
de pouvoir d6monter fadlement ces elements pour installer dans le bac des modules 
electroniques supplementaires completant la configuration initiale de Tappareil. 

Lorsque les compartiments modulaires du chassis sont s6pares les uns 
15 des autres par des cloisons verticales, le chassis etant par exemple realist par 
moulage, il est d'autre part necessaire que le chassis poss&de una bonne rigiditt 
mecanique. 

L'lnvention a pour but de permettre de masquer de manure simple les 
ouvertures des compartments - ou de leurs parties inoccupees - d'un bac du type 
20 d4crit, tout en contribuant d la bonne rigidite de ce baa 

Selon ('invention, chaque parte de compartment modulaire non 6quip6e 
d'un module fonctionnel loge un module factice dont le boitier comporte une parol 
avant verticals occultant la parte correspondante de i'ouverture du compartment et 
une parol laterals verticals adjacente a une cloison vertlcale. 

25 De pr6f6rence, les cloisons verticales presentent des dements fixes de 

blocage, par exemple des cames fixes, agenc6s pour coopgrer altemativement avec 
des organes d6pla£ables de blocage privus sur les modules fonctionnels et sur (es 
modules factices. 

Les organes depla9abies en question peuvent dtre des leviers pivotants 
30 s'accrochant derridre les cames fixes de blocage ; pour simplifier ta realisation du 
module factice, il peut s'agir dans ce cas d'une languetts dlastique (fendiquetage 
deblocable par un outit passant dans un orifice de la parol avant du module factice. 

La description qui suit d'un mode de realisation non limitatif est faite en 
regard des dessins pour expliciter les points caracteristiques et les avantages de 
35 Tinvention. 
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- la figure 1 repr6sente en perspective 6datee un chassis rfautomate 
programmable conforme a I'invention. 

- la figure 2 en est une vue de face sch6matique. 

- la figure 3 montre en perspective un module factice. 

5 - la figure 4 est une Ovation du module factice partiellement engage dans le 

compartment correspondant. 

- la figure 5 est une coupe (fun detail du module factice selon le plan A-A de 
la figure 4. 

L'automate programmable illustrS sur les figures 1 et 2 comprend un 
10 chassis 10 moul6 en matidre isolante et dote de doisons latSrales verticales 11, d'une 
paroi superieure horizontal 12 et d'une parol inferieure horizontale 13 munies de 
fentes da convection, ainsi que d'une parol verticale arriSre 14 dot6e d'evidements, 15 
pour le passage de connecteurs am'ere des modules. 

Le chassis 10 definit ainsi un volume interne partage par les cloisons 
15 verticales 11 en compartiments modulaires 16 dont chacun est destine a loger, soit un 
module fonctionnel ^interface actif 17 de hauteur h, soit deux teis modules 
fonctionnels de hauteur h/2. Cest ce dernier cas qui sera d6crit par la suite. 

Les modules dlnterface 17 comprenant des boitiers parallel6pip§diques 
18 introduits dans le chassis 10 au moyen d'une part de giissteres 19 prevues dans 

20 les compartiments £ I'interieur des parois 12, 13 et sur un cdte des cloisons 11 et 
d'autre part d'elements cooperants kels que des rainures 20 prdvues sur fes faces 
correspondantes des boitiers. Sur le c6t6 du bottier 18 et vers I'avant de celui-ci est 
prSvu un moyen de fixation tel qu'un levier de vefrouillage 21 de forme plate, apte d 
pivoter sur un tourillon 22 d'axe horizontal et a coop6rer avec un 6l6ment fixe de 

25 blocage tel qu'une came 23 situee a I'avant et sur le cfite de la cloison 1 1 . Comme on 
le voit sur la figure 3. le levier 21 coopfcre avec les faces convexe 24 et 
respectivement concave 25 de la came au moyen <fun bras incun/6 cfaccrochage 26 
et d'une forme centrale 27 qui est convenablement profil6e et se developpe autour du 
tourillon 22. Pour mieux comprendre la constitution et le fonctionnement de ce 

30 dispositif, on se reportera a la demande de brevet FR-94 05713 du 06.05.94. A I'avant 
du bottier du module d'interface 17 peut se monter et se connecter un bomier non 
represents de liaison avec les organes (fentree ou de sortie gerfcs par ('automate ; a 
I'arriere du boTtier 17 est prevu un connecteur 28 de liaison avec I'unite centrale de 
t'automate. 

35 Le module factice 30 comporte un boltier 31 de hauteur h/2 qui presente 

une paroi avant vorticale 32, une paroi lateral© verticale 33 et une paroi antere 
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verticale echancree 34, ainsi quo des voiles horizontaux superieur et infSrieur 35 qui 
assurent una bonna rigiditS du boitier. tout en offrant des evidements qui parmettent 
una bonne convection de 1'air qui passe par !es fentes des parois 12, 13. 

Le module factice peut Stre introduit dans un demi-compartiment du 
5 chassis tibre de module fonctionnel par coulissement de nervures haute et basse 36a 
bordant les parties haute et basse de ta paroi laterale 33 et de rainures taterales 36b 
de cette meme paroi dans les glissieres 19 du chassis. Lorsque le module factice est 
monte, sa paroi avant 32 occulte I'ouverture anterieure 16a du compartment 18. La 
paroi arriere 34 du module factice prfesente une partie en saiilie 34a qui s'emboite 

10 dans un evidement 15 de la paroi arriere du chassis de fautomate. La figure 1 montre 
en vue edatee un grand module fonctionnel 17 destln6 d venir dans le compartment 
16 le plus k gauche du chassis et un module factice 30 de demi-hauteur destind d se 
loger dans un demi-compartiment central 16. La figure 2 montre deux modules 
factices 30 loges dans ce mSme compartment central, tandis que le compartment 16 

15 le plus d droite est reprSsente libre de tout module. 

Dans sa position de montage, le module factice 30 est bloqud par un 
organe de verrouillage constitud par une languette d'encliquetage 6lastique 37 
m§nagee en tant que partie souple de ta paroi Iat6rale 33, cette paroi 6tant par 
ailleurs rigide. La languette 37 presente un bee 37a qui coopfcre avec la face arrifere 

20 convexe 24 de la came pr§vue a Tavant de la cloison 11. La languette se termine vers 
Tavant par un talon transversal 37b muni d'une encoche 37a On a reprdsentd au 
centre de la figure 3 par une vue anrachee te bee 37a de la languette 6Iastique du 
boTtier factice en butte sur fa face arriere 24 de ta came 23 assoctee £ la cloison 11 
et & droite de la figure 3 le levier 21 d'un module fonctionnel voisin 17 en prise sur la 

25 came 23 de la cloison 1 1 voisine. La paroi avant 32 du module factice 30 presente 
une ouverture 38 qui permet ('introduction d'un outil dont la pointe s'engage ainsi (voir 
figure 5) dans I'encoche 37c pour deplacer la languette vers une position, indiqu6e en 
tirets, dans laqueile le bee se d6gage de sa position de but6e contre la came 23, ce 
qui lib&re le boitier 31. 

30 Le boitier 31 est en matiere plastique et il est obtenu par moulage ; un 

doigt 6lastique 39 venu de moulage est pr6vu Iat6ralement a la paroi 33 pour prendre 
appui sur la tranche 11a de la cloison 11 lorsque le boitier termine sa course 
d'introduction dans le compartment Le doigt 6lastique est contraint dans la position 
de montage, ce qui facilite ('extraction d6s que le bee 37a a 6t6 Iib6r§ de la came 23 

35 Dans un mode de realisation plus onereux, on peut pr6voir sur le boitier 

du module factice un levier de verrouillage semblable d celui du module electronique 
fonctionnel. 
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REVENDICATIONS 

1. Bac de type modulaire pour appareil electronique, notamment pour 
automate programmable, comprenant : 

5 - un chassis dont le volume interne est partagd en compartments modulaires 
separes par des doisons verticales et d6finissant des ouvertures anterleures, 

- les compartments pouvant loger chacun en totality ou en partie un module 
6!ectronique fonctionnel prSsentant un boTtier qui est equipd de moyens de fixation 
au chassis, 

1 o caract6ris6 par te fait que : 

- chaque partie de compartiment modulaire (16) non dquipee d'un module 
fonctionnel (17) loge un module factice (30). 

- le boTtier (31) du module factice comporte une paroi avant verticale (32) occultant 
la partie correspondante de I'ouverture (16a) du compartiment et une parol Iat6rale 

15 verticale (33) adjacente a une cioison verticale (11) du chassis. 

2. Bac selon la revendication 1, caracterise par le fait que les doisons 
verticales (11) presenter* des elements fixes de blocage (23) agences pour cooperer 
d'une part avec un organe depia^able de blocage (21) du module fonctionnel et 
d'autre part avec un organe depla9able de blocage (37) du module factice. 

20 3. Bac selon la revendication 2. caract6ris6 par le fait que le boTtier (31) du 

module factice (30) comporte, en saillie par rapport £ sa paroi laterale (33), un organe 
elastique de blocage tel qu'une languatte d'endiquetage (37) pour cooperer avec une 
butee de blocage (24) qui fait partie de lament fixe de blocage (23) pr6vu sur la 
paroi pour cooperer avec I'organe de blocage du module fonctionnel. 

25 4. Bac selon Tune des revendications 1 £ 3, caracterise par le fait que le 

battier (31) du module factice (30) comprend une nervure de guidage (36a) disposee 
sensiblement dans le prolongement de sa paroi laterale verticale (33). 

5. Bac selon rune des revendications 2 d 4, caracterise par le fait que 
Torgane de blocage (37) du module factice (30) est accessible a un outil de ddblocage 

30 au travers (fun orifice (38) menage dans la paroi avant (32) du module factice. 

6. Bac selon I'une des revendications 3 a 5, caracterise par le fait que le 
bottler (31) du module factice (30) est moule, rorgane elastique d'endiquetage (37) 
venant de moulage avec sa paroi laterale (33), un doigt elastique (39) venu de 
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moulage 6tant pr6vu sur un cote exterieur de la paroi latdrale pour prendre appui 
contre fa tranche (11a) de la cloison verticals (11). 
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